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PRODUCENT MASZYN TARTACZNYCH

KATALOG MASZYN DO OBROBKI DREWNA
W PRZEMYSLE TARTACZNYM
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Brodpol Sp. z 0.0. w Brodnicy specjalizuje sie w produkcji maszyn do obrébki drewna tartacznego, co jest kontynuacja
nieprzerwanej dziatalnosci siegajacej 1977 roku. Nasza misja jest zadowolenie klienta - dostarczenie niezawodnych i wysoce
wydajnych maszyn. Wieloletnie doswiadczenie pozwala nam zaoferowac wyroby sprawdzone w trudnych warunkach
uzytkowania, o wysokiej jakosci, wytrzymatosci i niezawodnosci, w akceptowalnych cenach dla inwestoréw krajowych
i zagranicznych. Wieloletnia obecno$é na rynku oraz state podnoszenie poziomu innowacyjnosci gwarantuja
bezproblemowe uzytkowanie naszych wyrobéw przez wiele lat.

Kompletne linie technologiczne oraz maszyny wykonane w naszej firmie z powodzeniem pracuja w catym kraju, a takze
w Rosji, Ukrainie i Biatorusi.

Firma posiada w swojej ofercie urzadzenia, ktére umozliwiajg efektywna modernizacje tartakow - szeroka game maszyn
do pierwotnego przerobu drewna oraz podajnikéw, stotéw i przenosnikéw do transportowania surowca na kazdym etapie
obroébki. Pozwala to na dokonywanie konfiguracji kompletnych linii technologicznych wedtug indywidualnych wymagan
i mozliwosci klienta. Projektowaniem technicznych rozwigzan zajmuja sie inzynierowie z naszego Biura Konstrukcyjnego.
Przedstawiciele Brodpol przed przystapieniem do projektowania, podczas rekonesansu u inwestora dokonuja oceny
i pomiaréw oraz stuza doradztwem w zakresie przygotowania technicznego miejsca planowanej inwestycji.

Nasze rozwigzania zapewniajg przerobke drewna tartacznego bez wystepowania przerw technologicznych.

Dzieki temu osigga sie wysoka wydajnos¢ i efektywnos¢ produkcji oraz minimalizowanie jej kosztow.

Przemyslane rozwigzania techniczne pozwalajg tez na znaczace ograniczenie zatrudnienia personelu tartakow.
Zapewniamy profesjonalny montaz i instalacje kompletnych linii technologicznych, jak i poszczegolnych maszyn u klienta.
Posiadamy wtasne zaplecze serwisowe w Brodnicy, co gwarantuje szybka reakcje w przypadku awarii, a takze dostep

do dokumentacji technicznej oraz oryginalnych czesci zamiennych.

Zapraszamy do wspotpracy.

BRODPOL" Sp. z o.0.
87-300 Brodnica, ul. Ustronie 16
Obstuga klienta:
tel. 56 49 839 76, tel. 782 610 155, fax 56 49 834 55
e-mail: firma@brodpol.pl
www.brodpol.pl



ZESTAW PRODUKOWANYCH MASZYN I URZADZEN

1) PODAJNIK KtOD PKS
PKS 2200/1100 (szerokos¢ stotu 2200 mm, wysokos¢ podawania 1100 mm)
PKS 2200/2600 (szerokosc¢ stotu 2200 mm, wysoko$¢é podawania 2600 mm)
PKS 3000/2600 (szerokos¢ stotu 3000 mm, wysokos¢ podawania 2600 mm)

2) TRAK TARCZOWY Z PODAJNIKIEM GASIENICOWYM LUB tANCUCHOWYM TT
Trak gasienicowy TT 5/500/320 G
Trak gasienicowy TT 5/600/400 G
Trak gasienicowo-faricuchowy TT5/500/320 GL
Trak gasienicowo-farcuchowy TT5/600/400 GL

3) PILARKA WIELOPILOWA WP
WP 100
WP 150
WP 165 2W
WP 200 2W

4) OBRZYNARKA OB 300

5) PILARKA FORMATOWA PF
Pilarka formatowa PF do desek
Pilarka formatowa PF do pryzm

6) STOL CENTRUJACY SC
SC 4000 (dtugosc¢ 4000 mm, 4 pary ramion centrujacych)
SC 5000 (dtugos¢ 5000 mm, 4 pary ramion centrujacych)
SC 6000 (dtugos¢ 6000 mm, 5 par ramion centrujacych)
SC 7000 (dtugos¢ 7000 mm, 5 par ramion centrujacych)

7) STOL BAZUJACY SB
SB 4000 (dtugos¢ 4000 mm)
SB 5000 (dtugos¢ 5000 mm)

8) PRZENOSNIKI ROLKOWE
- nienapedzany
- napedzany
- napedzany separujacy (z ,worem” - prowadnica pryzmy)
- napedzany pryzmowy

9) PRZENOSNIKI
- przenosnik tancuchowy poprzeczny (szerokosé¢ 3000 mm, 4 taiicuchy)
- przenos$nik fancuchowy poprzeczny (szerokos¢ 6000 mm, 4 tancuchy)
- przenosnik tasmowy (szerokos¢ 500 mm)

10) WYPOSAZENIE DODATKOWE
- mechanizm zrzutu ofliséw i desek ze stotu rolkowego (3 tancuchy)
- sito krazkowe do przesiewania trocin (wbudowany w korpus maszyny)
- sito krazkowe do przesiewania trocin (wbudowany w konstrukcje wynoszaca)
- obracak ktody zamontowany na stole pryzmowym
- mechanizm wyrzutu ktody zamontowany na stole pryzmowym
- mechanizm zatrzymywania pryzmy
- transporter zgarniakowy trocin
- konstrukcja wynoszaca (wysokos¢ 1600 mm)

11) PItA ROZDZIELCZA PR-250
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DANE TECHNICZNE:
Srednica ktody (na zyczenie g 500 mm)

SKOSNY PODAJNIK KtOD PKS

2 80 + 400 mm

dtugosc¢ ktody (na zyczenie do 6000 mm)

1000 = 4000 mm

predkos¢ podawania

dostosowana do podajnika odbierajacego

moc silnika posuwu stotu poziomego

7,5 kW

moc silnika podajnika skosnego

3 kW

napiecie zasilania

GABARYTY:
szerokos¢

3x400V

2200 mm

wysokos¢ (na zyczenie inna)

1200 mm

dtugosc¢ (na zyczenie inna)

PRZEZNACZENIE:

6000 mm

Podajnik ktéd jest urzadzeniem stuzacym do magazynowania i podawania ktéd na stét podajacy traka.
Pozwala on racjonalniej wykorzysta¢ jego wydajnos$¢ zapewniajac systematyczne podawanie materiatu, takze zmniejsza
pracochtonnos¢ zastepujac minimum jednego pracownika. Sterowanie podajnikiem ktéd z pulpitu traka.




TRAKI TARCZOWE GASIENICOWE

DANE TECHNICZNE:
$rednica obrabianej ktody

TT5/500/320G
@90 + 320 mm

TSI~

TT5/600/400G
@120 = 400 mm

dtugos¢ obrabianej ktody

1200 + 6000 mm

1500 + 6000 mm

Srednica pit tarczowych (wytacznie)

@ 500 mm

@ 600 mm

maksymalna ilos¢ pit na wrzecionie

5 szt.

5 szt.

ilo$¢ wrzecion

2 szt.

2 szt.

obroty wrzecion

~ 2960 obr./min

~ 2340 obr./min

predkos¢ posuwu

28 m/min

28 m/min

moc silnikéw gtéwnych

55 + 75 kW

75 + 90 kW

moc silnikédw pomocniczych

~ 12 kW

~ 12 kW

napiecie zasilania

3x400V

3x400V

cisnienie zasilania pneumatycznego

~ 6 atm

~ 6 atm

odbidr trocin

~ dolny przenosnikiem lub pneumatycznie ~ gérny pneumatycznie

naped wrzecion

GABARYTY:
szerokos¢

max. 2000 mm

bezposredni lub paskowy

max. 2100 mm

wysokosé

2000 mm

2150 mm

dtugosc

1200 mm

1320 mm

taczna diugos¢ z mechanizmami: podajacym
i odbierajagcym

4900 mm

5000 mm

zapotrzebowanie na powietrze (do odciagu trocin)

PRZEZNACZENIE: (TRAK TARCZOWY TT5/500/320G)

~14000 m’/godz.

~14000 m’/godz.

Trak przeznaczony jest do wzdtuznego przecierania drewna okragtego. Ktody podawane sag do traka przenosnikiem
rolkowo — pryzmowym (tzw. przyspieszajacym), na ktérym ulegaja automatycznemu centrowaniu i tzw. doganianiu.
Materiat z tego przenosnika odbierany jest w sposdb ciagty przez zespot gasienicowy traka. Dalej w zespole thagcym
ktody zostaja rozciete (za pomoca zespotu pit osadzonych na dwéch , rdwnolegtych do siebie, wrzecionach) na jedna
lub dwie pryzmy plus dwie deski i oflisy boczne. Po przecieciu, pryzmy zostajg oddzielone od desek i ofliséw
i wyprowadzone na stét rolkowy odbierajacy. Trak ustawiony w linie technologiczng wraz z podajnikiem ktéd i przeno$nikami
charakteryzuje sie bardzo duza wydajno$ciag dochodzaca do 30 m’ na 1h pracy.
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DANE TECHNICZNE:
Srednica obrabianej ktody

TRAKI TARCZOWE £ ANCUCHOWE

TT5/500/320GL
@90 - 320 mm

TT5/600/400GL
@120 - 400 mm

dtugosc obrabianej ktody

1200 + 6000 mm

1500 + 6000 mm

Srednica pit tarczowych (wytacznie)

@ 500 mm

@ 600 mm

maksymalna ilo$¢ pit na wrzecionie

5 szt.

5 szt.

ilo$¢ wrzecion

2 szt.

2 szt.

obroty wrzecion

~ 2960 obr./min

~ 2380 obr./min

predkosc posuwu

28 m/min

28 m/min

moc silnikdw gtdwnych

55 + 75 kW

75 + 90 kW

moc silnikdw pomocniczych (tacznie)

~ 12 kW

~ 12 kW

napiecie zasilania

3x400V

3x400V

ciSnienie zasilania pneumatycznego

~ 6 atm

~ 6 atm

odbiér trocin

~ dolny przenosnikiem ~ goérny pneumatycznie

naped wrzecion

GABARYTY:

szerokos¢

max. 2000 mm

bezposredni lub paskowy

max. 2100 mm

wysokosé

2000 mm

2150 mm

dtugosc

1200 mm

1320 mm

taczna dtugos¢ z mechanizmami podajacym i odbierajacym

zalezna od dtugosci drewna

zalezna od dtugosci drewna

zapotrzebowanie na powietrze

PRZEZNACZENIE:

~ 14 000 m’/godz.

~ 14 000 m’/godz.

Trak gasienicowo - tancuchowy przeznaczony jest do wzdtuznego przecierania drewna okragtego. Ktody podawane
sg do traka przenosnikiem rolkowo — pryzmowym (tzw. przyspieszajacym), na ktérym ulegaja automatycznemu centrowaniu
i tzw. doganianiu. Materiat z tego przenosnika odbierany jest w sposéb ciagty przez zespdt gasienicowy traka.
Dalej w zespole tnacym ktody zostajg rozciete (za pomoca zespotu pit osadzonych na dwéch, réwnolegtych do siebie,
wrzecionach) na jedna lub dwie pryzmy plus dwie deski i oflisy boczne. Po przecieciu, stét z pojedynczym, specjalnie
przystosowanym fancuchem odbiera przecieta ktode. System bocznych rolek dociskajacych utrzymuje oflisy, deski boczne
i pryzme (pryzmy) w jednej, spéjnej catosci do momentu rozchylenia sie rolek — nastepuje automatyczne oddzielenie pryzmy
od reszty — deski i oflisy laduja pod stotem odbierajacym na przyktad na przenosnik taSmowy. Nad tym procesem czuwa
nowoczesny czujnik - nie trzeba dokonywa¢ zadnych dodatkowych, skomplikowanych regulacji na przyktad po zmianie
srednicy ktody. Trak ustawiony w linie technologiczng wraz z podajnikiem ktod i przenosnikami charakteryzuje sie bardzo

duza wydajnosciag dochodzaca do 30 m’ na 1h pracy.




WIELOPILY DOLNOWRZECIONOWE
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$rednica pit tarczowych (max) @ 350 mm @ 450 mm
najwiekszy rozstaw skrajnych pit 320 mm 360 mm (na zyczenie wiekszy)
grubos¢ ciecia 15 + 100 mm 30 + 150 mm
najwieksza szeroko$¢ pryzmy (na zyczenie wigksza) 500 mm 500 mm
minimalna dtugos¢ pryzmy 550 mm 700 mm
obroty wrzeciona 2960 obr./min 2960 obr./min
predkos¢ posuwu (max) 28 m/min 28 m/min
moc silnika gtéwnego (na zyczenie mniejsza) 55 kW 75 kW
moc silnika napedu posuwu 2,2 kW 2,2 kW
napiecie zasilania 3x400V 3x400V
ci$nienie zasilania pneumatycznego ~ 4 atm ~ 4 atm

odbidr trocin

». »
ABA

~ dolny przenosnikiem lub pneumatycznie ~ gérny pneumatycznie

szerokosc¢ 1580 mm 1660 mm
wysokosé 1520 mm 1680 mm
dtugos¢ bez stotow 1450 mm 1960 mm
dtugosc stotow - podajacy (na zyczenie inna) 3000 mm 3000 mm
dtugosc stotow - odbierajacy (na zyczenie inna) 3000 mm 3000 mm
zapotrzebowanie na powietrze ~ 7 000 m’/godz. ~ 7 000 m’/godz.
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DANE TECHNICZNE:
$rednica pit tarczowych (max) @ 300 mm @ 350 mm

najwiekszy rozstaw skrajnych pit (na zyczenie wigkszy) 320 mm 360 mm (na zyczenie wigkszy)

grubos¢ ciecia 30 + 165 mm 30 + 200 mm

najwieksza szeroko$¢ pryzmy (na zyczenie wieksza) 500 mm 500 mm

minimalna dtugos¢ pryzmy 700 mm 700 mm

obroty wrzeciona 3350 obr./min 3700 obr./min

predkosé posuwu (max) do 30m/min do 30m/min

moc silnika gtdbwnego (na zyczenie mniejsza) 2x55 kW 2x55 kW

moc silnika napedu posuwu 2,2 kW 3 kw
napiecie zasilania 3x400V 3x400V

cisnienie zasilania pneumatycznego ~ 4 atm ~ 4 atm

odbidr trocin ~dolny przenosnikiem lub pneumatycznie~goérny pneumatycznie

GABARYTY:

szerokos¢ 1950 mm 1950 mm

wysokos¢ 1640 mm 1640 mm

dtugos¢ bez stotow 1960 mm 2020 mm

dtugos¢ stotow - podajacy (na zyczenie inna) 3000 mm 3000 mm

zapotrzebowanie na powietrze ~ 9000 m’/godz. ~ 9000 m’/godz.

PRZEZNACZENIE:

Pilarka wielopitowa przeznaczona jest do wzdtuznego ciecia drewna zespotem pit tarczowych. Stuzy do przecinania
pryzmy na deski w programie opakowaniowym, ogrodowym itp. W maszynie tej ciecie materiatu odbywa sie za pomoca
zespotu pit osadzonych na dwoch, rownolegtych do siebie, wrzecionach. Wrzeciona tozyskowane sa w przesuwnym
wrzecienniku zapewniajacym po przeregulowaniu rownomierne obcigzenie, ptywanie i zuzywanie pit. Transport pryzm
wewnatrz maszyny odbywa sie za pomocg napedzanych czterech par walcow. Sita docisku materiatu regulowana jest
cisnieniem doprowadzonego powietrza. Powyzsze rozwigzania zapewniajg pewnosc i prostolinijnosc¢ ciecia drewna,
szczegoblnie wazng przy dtuzszym i zmarznietym drewnie. W zaleznosci od gatunku i wilgotnosci drewna i ilosci cie¢
wydajnos¢ wynosi do 30 m’/godz.
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OBRZYNARKA OB 300

DANE TECHNICZNE:
Srednica pit tarczowych (max) @ 350 mm

najwiekszy rozstaw pit 300 mm

najmniejszy rozstaw pit 60 mm

najwieksza grubos¢ ciecia 80 mm

najmniejsza grubos¢ ciecia 10 mm

najwieksza szerokos¢ obrzynanego materiatu 500 mm

minimalna dtugos¢ obrzynanego materiatu 800 mm

obroty wrzecion 2950 obr./min

predkos¢ posuwu 15 m/min

moc silnikow gtéwnych 2x4,7 kW

moc silnika napedu posuwu 2,2 kW

napiecie zasilania 3x400V

ci$nienie zasilania pneumatycznego ~ 4 atm

odbior trocin dolny, tasmociagiem lub pneumatycznie

GABARYTY:

szerokos¢ 1580 mm

wysokos$¢ 1600 mm

dtugos¢ bez stotow 1750 mm

dtugos¢ stotdw: - podajacy (na zyczenie inna) 3000 mm

dtugosc stotow: - odbierajacy (na zyczenie inna) 3000 mm

PRZEZNACZENIE:

Maszyna ta przeznaczona jest do wzdtuznego obrzynania desek i pryzm w programie opakowaniowym i ogrodowym
oraz w przemysle stolarskim itp. Podawanie i odbieranie materiatu odbywa sie za pomoca 4 par walcéw (4 dolne napedzane),
zapewniajac prawidtowe prowadzenie drewna i prostolinijnos¢ ciecia. Dodatkowa zaleta jest pneumatyczny docisk materiatu,
ktérego site mozna regulowac cisnieniem doprowadzonego powietrza. Ciecie wykonuje para pit umieszczonych
bezposrednio na wirnikach silnikéw typu — jamnik. Silniki te z kolei podwieszone sa na przesuwnych ptytach. Ustawianie
szerokosci ciecia odbywa sie za pomoca sterownika i wczesniej zaprogramowanych 6 wymiardw z pulpitu (za doptata),
badz recznie pokrettem wedtug skali.
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DANE TECHNICZNE:

minimalny rozstaw pit

PILARKI FORMATOWE DO DESEK

600 mm

600 mm

maksymalna wysokosc ciecia

75 mm

100 mm

minimalna wysokos¢ ciecia

10 mm

10 mm

Srednica pit tarczowych

@ 400 mm

@ 450 mm

predkos¢ obrotowa wrzeciona (obr./min)

~3000 obr./min

~3000 obr./min

predko$¢ nominalna posuwu (regulowana)

16 m/min

16 m/min

moc silnikéw gtéwnych

4 kW

7,5 kW

moc silnika posuwu

15

1,5 kW

napiecie zasilania

GABARYTY:
dtugos¢

3x400 V

zalezna od ilosci segmentow

3x400 V

zalezna od ilosci segmentow

szerokos¢

1750 mm

1750 mm

wysokosé

PRZEZNACZENIE:

1400 mm

1400 mm

Pilarka formatowa PF jest obrabiarka stuzaca do poprzecznego ciecia desek i kantowek na dtugosc zespotem pit.
Materiat jest recznie podawany i uktadany do magazynku w stos. Z zasobnika deski sa pojedynczo wybierane (przez zabieraki
tancuchow transportowych) i przenoszone przez odpowiednio rozstawione segmenty ciecia. llos¢ segmentéw tnacych zalezy
od zapotrzebowania. Posuw materiatu moze by¢ realizowany za pomoca jednego napedu lub dwoch. W tym drugim
przypadku otrzymujemy dwie pilarki formatowe w jednej ramie pracujace niezaleznie — w tym samym czasie mozna
przeprowadzac ciecie desek np. na wymiar 2 x 1200 mm i 3 x 800 mm (takie rozwigzanie przedstawia schemat).
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PILARKI FORMATOWE DO PRYZM

DANE TECHNICZNE:

minimalny rozstaw pit 800 mm

maksymalna wysokos¢ ciecia 165 mm

minimalna wysoko$¢ ciecia 60 mm

Srednica pit tarczowych @ 550 mm

predkos¢ obrotowa wrzeciona 3000 obr./min

predkos¢ nominalna podajnika rolkowego 21 m/min

predkos¢ nominalna podajnika tancuchowego (regulowana) 16 m/min

moc silnikéw gtéwnych 11 kW

moc silnika podajnika rolkowego 1,5 kW

moc silnika podajnika fancuchowego 1,5 kW

napiecie zasilania 3x400V

GABARYTY:

dtugosc zalezna od ilosci segmentow zalezna od ilosci segmentow

szerokos¢ 2800 mm 2800 mm

wysokos$¢ 1500 mm 1500 mm

PRZEZNACZENIE:

Pilarka formatowa PFB jest obrabiarka stuzaca do poprzecznego ciecia pryzm na dtugosc zespotem pit.
Proces ciecia odbywa sie automatycznie — gotowa pryzma jest transportowana za pomoca napedzanych rolek segmentéw
do zderzaka znajdujacego sie na ostatnim segmencie, nastepnie zatacza sie przenosnik tancuchowy z zabierakami,
ktory przenosi pryzme przez odpowiednio rozstawione segmenty ciecia. Po przecieciu, pryzmy moga by¢ recznie odkfadane
na palete lub sg dalej transportowane do urzadzenia pozycjonujacego i docelowo do pilarki wielopitowe;.
Ilos¢ segmentoéw tnacych zalezy od zapotrzebowania.
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STOL CENTRUJACY

OPCJA 1

OPCJA 2

DANE TECHNICZNE:

zakres rozstawu ramion centrujgcych (przeswit poprzeczny - na zyczenie inny) 80 + 700 mm

najwieksza wysokos¢ podniesienia két dociskajacych (przeswit pionowy - na zyczenie inny) 0 +220 mm

najwieksza szeroko$¢ pryzmy (na zyczenie wigksza) 400 mm

minimalna dtugos¢ pryzmy 1000 mm

predko$¢ posuwu dostosowana do wielopity

napiecie zasilania 3x400V

ciSnienie zasilania pneumatycznego ~ 4 atm

GABARYTY:

szerokos¢ 1240 mm

wysokosé 1560 mm

dtugos¢ 4000 + 7000 mm
waga ~ 1100 + 1300 kg

PRZEZNACZENIE:

Powyzsze urzadzenie przeznaczone jest do automatycznego pozycjonowania (centrowania) i wprowadzania pryzm
(desek bocznych) do wielopit lub obrzynarek. Materiat przemieszczajacy sie po rolkach jest w odpowiednim momencie
ustawiany w osi stotu zespotem trzech, czterech lub pieciu par ramion centrujacych. Nastepnie pryzma zostaje docisnieta
do rolek zebatych i wprowadzona w mechanizm posuwu obrabiarki. Eliminuje on z obstugi powyzszych maszyn co najmniej
jedna osobe zwiekszajac jednoczesnie jakos¢ i powtarzalnosé wprowadzania materiatu.
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STOL BAZUJACY SB 4000, 5000

DANE TECHNICZNE:

najwieksza wysoko$¢ podniesienia két dociskajacych (przeswit pionowy - na zyczenie inny) 0 + 220 mm

najwieksza szeroko$¢ pryzmy (na zyczenie wieksza) 400 mm

minimalna dtugos$¢ pryzmy 1000 mm

predkos¢ posuwu dostosowana do wielopity

napiecie zasilania 3x400V

ci$nienie zasilania pneumatycznego ~ 4 atm

GABARYTY:

szerokos¢ 1240 mm

wysokos$¢é 1360 mm
dtugos¢ 4000 + 5000 mm
waga ~ 800 + 950 kg

PRZEZNACZENIE:

Powyzsze urzadzenie przeznaczone jest do automatycznego pozycjonowania wzgledem liniatu prowadzacego
i wprowadzania pryzm (desek bocznych) do wielopit lub obrzynarek. Materiat przemieszczajacy sie po ustawionych skosnie
rolkach jest ptynnie dosuwany do liniatu stotu. Nastepnie pryzma zostaje docisnieta do rolek zebatych i wprowadzona
w mechanizm posuwu obrabiarki. Eliminuje on z obstugi powyzszych maszyn co najmniej jedna osobe zwiekszajac
jednoczesnie jakos$¢ i powtarzalnos¢ wprowadzania materiatu.
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DANE TECHNICZNE:
Srednica krazkow 150 mm
moc silnika napedu watkéw 1,1 kW, 1415 obr./min

obroty watkdéw uzebionych 125 obr./min

ilos¢ watow z krazkami uzebionymi 4 szt.

pilarka wielopitowa 5 szt.

PRZEZNACZENIE:

Sito wielokrgzkowe ma za zadanie oddzieli¢ drobne zrzyny i opity spadajace w trakcie ciecia pod maszyne
(trak lub pilarke wielopitowg) od trocin, ktdre za pomocg krgzkow uzebionych wymiecione sg na bok prostopadle
do kierunku ciecia.

KONSTRUKCJA:

Konstrukcjg nosng sg dwa ceowniki zimnogiete, do ktdrych za pomocg zespotu tozysk mocowane sg watki z krgzkami
wrebionymi. Catos¢ po wsunieciu po listwach (slizgach) mocowana jest do korpusu w dolnej czesci maszyny
(traka lub pilarki wielopitowej).
Naped realizowany jest za pomoca zespotu két faicuchowych i motoreduktora umieszczonego w dolnej czesci maszyny.
Pod sitem umieszczony jest lej odciggu trocin lub blachy kierunkowe w przypadku odbioru trocin przenosnikiem tasmowym.
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STOL ODBIERAJACY z prowadnica pryzmy i zrzutem ofliséw

PRZEZNACZENIE:

Sto6t ten stuzy do odseparowania pryzm od desek bocznych i oflisow powstatych w czasie przecierania ktéd w traku
tarczowym. Rama stotu zbudowana jest z ceownika, w ktorym osadzone sg napedzane rolki. Naped otrzymuja
od motoreduktora poprzez przektadnie tancuchowa. Na stole znajduje sie przykrecany i przestawiany ,woér”, ktory
W powigzaniu ze specjalnymi rolkami, ma za zadanie oddzielenie bocznych desek i ofliséw od pryzm.

STOL ROLKOWY NAPEDZANY Z MECHANIZMEM ZRZUTU

PRZEZNACZENIE:

Stét ten stuzy do transportu pryzm lub desek powstatych w czasie przecierania drewna. Rama stotu zbudowana jest
z ceownika, w ktérym osadzone sg napedzane rolki. Naped otrzymuje od motoreduktora poprzez przektadnie tancuchowa.
Na stole zamontowany jest poprzeczny zrzut surowca (desek i ofliséw). Surowiec po uderzeniu w "zderzak" uruchamia
poprzeczny mechanizm zrzutu, ktéry odprowadza surowiec prostopadle do linii ciecia.
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STOL PRYZMOWY PRZYSPIESZAJACY

DANE TECHNICZNE:

najwieksza srednica ktody (na zyczenie wieksza) 400 mm

minimalna dtugos¢ ktody 1250 mm

predko$¢ posuwu dostosowana do traka
napiecie zasilania 3 x 400V

GABARYTY:
szerokos¢ ~1040 mm

wysokos¢ ~830 mm

dtugosc dostosowana do potrzeb klienta

waga ~80 + 95 kg/m

PRZEZNACZENIE:

Zadaniem stotu rolkowego pryzmowego jest transport ktdd w strone gasienic traka oraz ,dogonienie" wczesniej podanego
materiatu tartacznego tak, zeby ciecie na traku byto realizowane bez przerw. Zbudowany jest ze spawanej ramy, w ktorej
osadzono szereg specjalnie uksztattowanych pryzmowych rolek. Urzadzenie moze by¢ dostosowane do potrzeb klienta
i wyposazone dodatkowo w mechanizm obracania ktody, ktéry pozwala na najbardziej optymalne utozenie surowca przed
podaniem na gasienice traka. Istnieje takze mozliwos¢ zastosowania wyrzutu ktéd, ktéry przydaje sie gdy drewno
nie jest sortowane.




PItA ROZDZIELCZA PR-250

DANE TECHNICZNE:

najwieksza wysokos¢ ciecia

TSI~

250 mm

Srednica pity tarczowej

@ 700 mm

obroty wrzeciona

~ 1350 obr./min

predkos¢ posuwu (max)

25 m/min

moc silnika gtéwnego (na zyczenie inna)

22 kW

moc silnika napedu posuwu

2,2 kW

napiecie zasilania

3x400V

odbidr trocin

GABARYTY:

szerokos¢

dolny, kanatem lub pneumatycznie

1200 mm

wysokos$¢

1100 mm

dtugos¢

2000 mm

waga

PRZEZNACZENIE:

Zadaniem urzadzenia jest rozpitowywanie tzw. ofliséw na deski.

900 kg
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Legenda:

OO NOOUVbA WNR

. Magazyn (podajnik) ktod ze skosna wrzutnig typu PKS

. Stét napedzany, pryzmowy, przyspieszajacy dtugos¢ 10 m

. Trak gasienicowyTT5/600/400 G

. Przenosnik rolkowy napedzany z blachami separujgcymi (z worem) dtugosé 10000 mm

. Transporter poprzeczny dt. 4000 mm, szer. 4000 mm, 5 fancuchéw

. Przenosnik rolkowy napedzany z mechanizmem zatrzymywania jednej pryzmy, dtugos¢ 6000 mm
. Stot centrujacy SC 6000

. Wielopita WP 150 dolnowrzecionowa

. Stot rolkowy napedzany z blachami separujacymi (z. ,worem"), dt. 8000 mm

. Transporter poprzeczny tancuchowy dt. 4000 mm, szeroko$¢ 4000 mm
. Pilarka formatowa PFII5/6000

/e

do

A-A
. Stot rolkowy napedzany z mechanizmem zrzutu kantowki, dt. 8000 mm Tbez Tlar
. Transporter poprzeczny tancuchowy dt. 3000 mm, szer. 4000 mm F
. Obrzynarka WP 100, silnik 30 kW =
. Przenosnik tasmowy dt. 44000 mm, szer. tasmy 400 mm do transportu zrebek
. Przenosnik tasmowy dt. 44000 mm, szer. tasmy 400 mm do transportu trocin
. Rebak stacjonarny Scorpion 500EB+wibrorynna 8/,
. Transporter ukosny z zabierakami
. Przenosnik typu Redler, dtugos¢ 8500 mm, szer. 400 mm
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